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1. Nombre del producto:

SILLA INTERLOCUTORA

Silla destinada al trabajo individual en oficinas administrativas, auditorios, salas de juntas, salas de
espera, etc., sillas fijas sin ningan tipo de graduacion.

Especificaciones
técnicas minimas a
definir:

Perfil de acero tubular de acero cold rolled, calibre 18
(1,2 mm de espesor sin pintura).

PATAS : ! e
Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
epoxi poliéster color negro.

Perfil de acero tubular de acero cold rolled, calibre 18

ASIENTO (1,2 mm de espesor sin pintura).

ESPALDAR Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
epoxi poliéster color negro.

Perfil de acero tubular de acero cold rolled, calibre 18

AMARRES (1_,2 mm de espesor sin p_mtu_rg). S
Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
epoxi poliéster color negro.

ACOLCHADO Espuma de polluretano'l,nyectada de alta de,nS|dad
60 kg/m3.Su conformacion debe ser homogénea.

Pafio tipo Hilat, tejido técnico (malla), cordoban o

TAPIZADO microsuade.100% ﬂbra sintética, de §ecado rapld_o, el
color debe ser parte integral de la fibra. Tratamiento
antialérgico y anti manchas.

CUBIERTAS Material PoI_|prop|Ien(_). Minimo de 2mm de espesor de
pared con pines de ajuste con la contratapa a presion

EXTERIORES . . g
Inyectado micro texturizado negro con proteccion uv

TAPONES Tapon de polipropileno inyectado con nervaduras para
las patas y los tubos del espaldar. Color negro

ASIENTO . . . . .
Polipropileno copolimero inyectado de alto impacto con

ESPALDAR . .

. red de nervaduras estructural y filtro UV 100% virgen.

(Para sillas S )

o Superficie Microtexturizada.

plasticas)

Altura del plano del asiento desde el piso 44,5
Profundidad del asiento 40

DIMENSIONES |Ancho del asiento 45

MINIMAS (CM). Ancho del espaldar 45
Altura del espaldar 32

Empaque y rotulado

El mueble sera entregado en su embalaje apropiado de manera que no se
deteriore en el transporte

Presentacion Unidad
Cantidad
Garantia 12 meses
Req_IEJ,enr_mentos I. Debe permitir apilabilidad en minimo 5 unidades.
écnicos
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Il. El apoyo de la pata posterior de la silla estéa retrocedido del punto
maximo de la proyeccion del espaldar.

lll. La estructura de las patas es independiente a la estructura del asiento-
espaldar.

IV. Las sillas interlocutoras deben ser estaticas y lo suficientemente
estables como para no representar riesgo de caida incluso adoptando
posturas extremas.

V. La estructura de las patas debe contar con amarres frontal y posterior
para garantizar la estabilidad de la estructura

VI. Las uniones de la estructura deben estar hechas con soldadura tipo
MIG.

VII. La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar es
con soldadura tipo MIG en ocho puntos por uniéon (4 superiores- 4
inferiores).

VIII. El material de acolchado y el tapizado deben permitir una buena
disipacién de la humedad y el calor.

IX. Tapizado tipo hilat para las superficies de espaldar y asiento.

X. El tapizado es exclusivamente en pafio.

XI. Las costuras y/o grapas del tapizado no quedan a la vista.

XIl. La uniéon de la estructura al espaldar llega al médulo interno (del
espaldar) y se cubre con una tapa.

XIll. La estructura del espaldar y el asiento siguen las curvas anatémicas
resaltando el apoyo lumbar.

XIV. La silla soporta una carga estéatica de 150 KG verticales sobre su
superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o
estructura.

XV. La silla soporta una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada
lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o
estructura.

XVI. todos los perfiles metalicos expuestos tienen tapones.

XVII. En ninguna parte del mueble se presentan filos, ni puntas que
representen un riesgo en el uso.

XVIII. Para las sillas interlocutoras con médulos plasticos de asiento y
espaldar independientes o mono concha, estos deberan cumplir con las
mismas caracteristicas técnicas dimensionales, y dichos médulos deberan
ser fabricados en material plastico de polipropileno de alta densidad
inyectado.

Condiciones de Entrega | El transporte y el ensamble (si se requiere) se deben incluir

Tiempo de Entrega 15 dias
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